D145 Technische Daten
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Innenschleifmaschine
VOUMARD
GA
Gebrauchtmaschine
Maschinennummer....... e ks L T e e 1ot T 052013
Banjahr....ioueiteeeccacnnns A A . SR R B 1977
VOR LIEFERUNG WIRD DIE MASCHINE ANGESCHLOSSEN IN UNSERE
REVISIONS WERKSTATT UND DIE FUNKTIONEN EKONTROLLIERT .
Kombinierte woll- und halbautomatische Maschine.
Flr Dm. Schleifen von kleinen,mittleren u.grossen Serien, von
durchgehenden—oder Sackléchern. glatten o.gerillt,Bohrungen.
Indirekte Differentialmessung durch den Abziehdiamanten,
Innenschleifdurchmesser mit riemenangetriebener Spindel:

Von - bis......, 0 06 W & e e BB a0 MR Beve B g A e 5-200
Schleiftiefe........... T R T T T B ary hh R 250
Spitzenhthe...... RUESEL T et 1 TR = e B U 180
Durchlass der Schutzhaube....ieiveeeeenrnnnnns S8 e B R M 300
Max. Werkstiickldnge mit LUnette....vveeveivonenncennronnnsss 1000
Werkstiickspindeldrehzahlen:

Anzahl...... S5 5 B e e S e A T T S TR T T UL GNP T | &

S WOIle s s s s camamumne s ks ks s E A e e e W H e a Fnsd & whag 125

bis........ B ) PtE AR mrmanad e E RS (o R i et i e e e e " 1000
Grosste Schwenkung...... N L LN St (R e B i a ' B . 30

Spindelbohrung............ 26 B AtE e B h e e e e -REE A R 50
Schleiftischhub:

BNTY o o i 050 ol M 5 e e O e R N AL N St S S el & 3

MaX. . ivenieenns R i B T8 Sl = e i nie e e PR T T YL L 600
Grisste Entfernung von Vorderkante Werkstiickspindel.........

Bis Schleifspindelaufnahme. .. .o ivie e ronernneenneennss 1110
Tischgeschwindigkeit:

Stufenlos,

70 | o b L e e e et e A G pEres B Erade @ Bl 8 0

Bis.....o.... e B W i A o B & & R a S B g Bl e & & suselle o & o850 10
MoLor. . v vveennnnnas e i WA B i 1 B 400

HerkstUckspindelmotor .« vresearanarasnnasasanannssonas Seee _ 2.15
Gewlcht: Zirka.....c.voceueriinnnns N N T R T PR I R ST 3800
Dimensionen: Li&nge ¥ Breite % Hthe....... A R B e A 2700x1500x1850
Zubehdr und Ausridstung:

Innenschleifspindel:
Anzahl............ D . g 2
Drehzahl biS..eceeierineneas N T L o I T R 40000

Diverses Zubehdér.

Die technischen Daten und Angaben sind unverbindlich.
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