761 Données techniques

Rectifieuse pour interieurs
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Machine revisée
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Machine a cycle automatique et semi-automatique combinés,
Emploi: Rectification en petite, moyennes et grandes séries
d'alésages borgnes ou traversants, lisses ou cannelés.
Calibrage différentiel indirect par le diamant de dressage.
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Dispositif & rect. la surface avec meule de front.
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Dressage de la meule.
Execution hydraulique.

Donneées et spécifications techniques sans engagement.
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