761 Technische Daten

Innenschlei fmaschine
VOUMARD

0AF.

Revidierte Maschine

Maschinennummer....... e Rkt e e R N L T .

Kombinierte wvoll- und halbautomatische Maschine.

FOr Dm. Schleifen von kleinen,mittleren u.grossen Serien, von
durchgehenden-oder Sackl&chern. glatten c.gerillt.Bohrungen.
Indirekte Differentialmessung durch den Abziehdiamanten.

Innenschleifdurchmesser mit riemenangetriebener Spindel:

Von = bhis......... AR e e e s e e e e S A .
Schleiftiefe. .. ...t en e ennn s mih e O S PR
Spitzenhdhe,....... o w ol i R B e P B RS PR Em O e .
Durchlass der Schutzhaube........ g S RS e i = a
Max. Werkstickdurchmesser. .... . @ v e reenenn. B R A g ..
Werkstuckspindeldrehzah}en:

Anzahl........ R i b e s B B i e N e Wra B2 i e .
VON — biS. i ieiivecnnnnnnnnnns P s i d b A L . P R
Grisste Schwenkung...... i e i wt e, 5 B e g e D Sy T G . 5
Max. Querverschiebeweg des Tisches cder Spindel.............
Max. Abhebeweg......... P BB A a e E At e e
Schleiftischhub:

Min.- Max.....ou.o.. EFEE e S RN a e B om e EE A R a 8
Tischgeschwindigkeit:

Stufenlos: Von = bis. ... rnnnnn E % i 8 g s i BB Bs g
o L A T A . LR R R e = e .

Antrieb fdr Innenschleifspindeln.......... PEa b aemaanas .
Maschinenmasse: Linge x Breite x Hohe............ P
Gewicht. .. .coucu.s 5 SRS B = e B, e Biekid o 5 . A e

e e e S —

Flanschleifeinrichtung mit Topfscheibe.

Hochfrequenz-Spindel..... e ba e PR e ey 5 S ok i bmim i e
Durchmesser...... N T . I PO S A R L ST i
Drehzahl bis......... S e e e B im m e B e memt e e Ei R

Abrichtvorrichtung.
Hydraulische Ausfiithrung.

Die technischen Daten und Angaben sind unverbindlich.
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